5. Elektrische Anschliisse
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Die Funktionstichtigkeit des elektronischen Drehzahlmessers ist abhédngig ven
einer ordnungsgemdl funktionierenden elektrischen Anluge des Kraftfahrzeu-
ges. Kalte Létstellen, Wackelkontakte, abgebrannte oder defekte Unterbracher,
Windungsschliisse der Ziindspule, fehlerhofte Lichtmoschinen, Korrosionsstellen
an der elektrischen Anloge usw. flhren zu Fehlern in der Anzelge oder zum
Ausfall des Gerates.
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1. Verwendungszweck

Der elektronische Drehzahlmesser wird als MeBgerat fiir die Kurbelwellendreh-
zohlzen von Ottomotoren mit Batterieziindung in Kroftfahrzeugen oder stotio-
néren Anlagen verwendet. Er ist ein vollelektronisches MeBgerdt, bei dem die
Drehzahlonzeige optoglektronisch durch Lichtemitterdioden realisiert wurde.

Der alektronische Drehzahlmesser ist ein Gerat, welches dem Fahrer eines
Fahrzeuges hilft, kraftstoffsparend und motorschonend zu fahren. Aus diesem
Grunde wurde die Anzeige des Drehzaohlmessers in farbliche Bereiche unter-
teilt, um genau die Wirtschaftlichkeit der momentanen Fahrweise anzugeben.

Der elektronische Drehzahlmesser besitzt auf Grund seiner vollelektronischen
Bauweise eine groBe Betriebssicherheit und eine hohe Lebensdouer.

Das MeBgerst ist nicht fiir den Einsatz bei Motorrddern und nur bedingt flir
Kraftfahrzeuge mit Transistorziindanloge geeignet.

2. Prinzip

Als EingangsgroBe flir das MeBgerit dienen die Zindimpulse der Batterie-
zindanlage. In einer monostabilen Kippstufe werdee die Impulse in drehzahl-
abhéingige Rechteckimpulse umgeformt, die einem integrierten Schaltkreis zuge-
fiihrt werden. Dieser Schaltkreis steuert 12 Lichtemitterdioden an. Die Drehzahl
wird als guasianaleg waondernder Lichtpunkt auf der Leuchtdiodenskala ange-
zeigt. Die Helligkeit des Lichtpunktes wird fotoelektrisch der Umgebungshelhg-
keit ongepnolt,

Zur besseren Erkennbarkeit des LED-Bandes bei Machtfahrt werden d|e erste
und letzte LED stdndig schwach aktiviert.

Die farblich unterschiedlichen Bereiche sind folgendermaBen zu interpretieren.

Der griine Sektor kennzeichnet den optimalsten, wirtschaftlichsten Drehzahl-
bereich. Die gelben Sektoren geben, je weiter der Lichtpunkt-vom griinen Sek-
tor entfernt ist, die wochsende Unwirtschaftlichkeit der verwendeten Drehzah-
len an.

Der rote Sektor stellt den Bereich der héchsten Motordrehzahl dar und sollte
nicht eder nur sehr selten cufleuchten.

3. Auswahl des Gerites

Ausschlaggebend fiir die Auswahl der richtigen Gerfitequsfiihrung -zum ent-

sprechenden Fahrzeug ist zum einen der optimale Drehzahlbereich des jeweili-

gen Kfz und zum anderen das Ubersetzungsverhdltnis der Impulsanzahl in der
Zindleitung zur Kurbelwellendrehzahl.

In der nachstehenden Tabelle werden den verschiedenen EDM-Varianten d:e
in der DDR gebréuchlichsten PKW-Typen zugeardneat.

EDM-Bestell-Nr. i KéeTyp i i

76/01. 1:1 Trabant, Wartburg, Barkas
T6/02 2:1 Skoda, Moskwitsch 408, Sapeoroshez, Wolga
T76/03 2:1 Lada, Moskwitsch 412, Skeda 120 LS
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Die Bestell-Nr. der jeweiligen EDM-Varignte ist auf seiner Gehéuseunterseite
aufgedruckt.

Fir nicht aufgefihrte PKW ist die EDM-Variante anhand des Ubersetzungsver-
héltnisses und des ginstigsten Drehzahlbereiches (maximales Drehmoment)
selbst zu wahlen, .

Bei PKW mit Heckmotor ist eine Verléngerung der Geberleitung des EDM (zur
Ziindspule} mittels Kfz-MNetzleitung und Buchsenklemme verzunehmen.

4. Montage

Der elektronische Drehzahlmesser wurde aols Aufbougerdt hergestellt. Er ist gut

, im Blickfeld des Fahrers auf dem Armaturenbrett zu montieren. An def vorbe-

stimmten Stelle ist zu beachten, daB hinter dem Armaturenbrett keine sich
bewegenden Teile (Wischergestiinge) behindert werden und die Mdaglichkeit
einer cusreichenden Befestigung gegeben ist. .

Bei der Montage ist an betreffender Stelle eine Bohrung wvon 11 mm Durch-
messer anzubringen,

Der GewindeanschluBzapfen des Anzeigegerites wird durch die Bohrung der
Instrumententafel gesteckt, und liber die obere Sechskontmutter M 10 x 1 wird
die Héhenlage des Gerdtes in etwa vorbastimmt.

Danach wird das nech lockere Gerdt in den ;jawi.inschten Sichtwinkel in hori-
zontaler Richtung gedreht und iiber die untere Sechskantmutter {unter der In-
strumententafel) durch Gegenhalten an der oberen Sechskantmutter fesigezo-
gen.

Das Gelenk dient nicht dazu, den bereits gewdhlten Sichtwinkel in horizonta-
ler Richtung nachtraglich zu kerrigieren.

. Wird dies als notwendig erochtet, so ist die untere Sechskantmutter nochmals

zu l&sen, nicht aber am Gehtuse zu drehen.

Die Feineinstellung in vertikaler Richtung erfolgt fiber das |rn Flastgewmde-
zapfen vorhondene Gelenk durch Hoch- bzw. Niederdriicken des Gerdtes,

Die auf dem Plastgewindezapfen vorhondene Plastmutter ist nicht zu wverstel-
len, sie dient nur dem Hersteller zur Montage des Gerdites.

Die elektrischen Anschliisse sind Punkt 5 zu entnehmen.



